2>3, Ctfco-LoO- u 



* REPUBUQUE FRANCAISE 

M1NISTERE DE L'INDDSTRIE 

SERVICE 
de la PROPRIETE INDUSTRIELLE 



BREVET D INVENTION 



P.V. n° 110.807 
Classification international e : 



N° 1.530.769 
B32b 



Procede de fabrication de plateaux et panneaux reconverts de plaques en matiere 
plastique stratifiee lamifiee. 

Societe anonyme dite : TECORA residant en France (Seine-Saint-Denis). 

Demande le 16 juin 1967, a 16 h 15 m , a Paris. 
Delivre par arrete du 20 mai 1968. 
{Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n° 26 du 28 juin 1968.) 




On connait des panneaux en bois ou autre dont 
les faces et les champs sont recouverts par des pla- 
ques en matiere plastique stratifiee lamifiee. 

Actuellement, les champs de ces panneaux sont 
•realises a partir de band.es de stratifie coliees, dont 
les bords sont affleures jusqu'aux faces desdits 
panneaux, a cet effet, il est necessaire de prati- 
quer un leger chanfrein sur les aretes desdits 
champs afin de ne pas deteriorer les faces du pan- 
neau deja recouvertes. 

Ce procede ne donne pas satisfaction car la tran- 
che chanfreinee de la bande de stratifie coliee 
sur les champs est apparente et de ce fait inesthe- 
tique. 

En outre, la necessite de pratiquer un chanfrein 
ne permet pas de realiser des panneaux presentant 
des angles vifs. 

La presente invention, qui (remedie a ces incon- 
venients, est relative a un procede de fabrication 
de plateaux et panneaux recouverts de plaques en 
matiere plastique stratifiee lamifiee consistant a 
recouvrir les faces d'un support, en bois ou ana- 
logue, au moyen de plaques de stratifie Iamifie 
puis a pratiquer une saignee Hongitudinale a flancs 
obliques sur les champs dudit support, ladite sai- 
gnee s'etendant jusqu'aux aretes des champs puis, 
enfin, a rapporter par collage dans ladite saignee 
une baguette usinee de meme section sur une des 
faces de laquelle a ete coliee une bande de strati- 
fie Iamifie preaiablement a I'usinage de ladite ba- 
guette. 

Par ce procede, dl est possible de recouvrir un 
support parauelepipedique au moyen de minces pla- 
ques stratifiees et de facon a ce que les aretes des 
faces adjacentes soient parfaitement vives, le champ 
de 1'une des plaques etant recouvert par celui de la 
plaque coliee sur la face adjacente. 

La presente invention sera mieux comprise par 
la description qui va suivre et en se referant au 
dessin annexe a titre d'exempie indicatif seule- 
meat sur lequel : 



Les figures 1 a 4 sont des vues en coupe illus- 
trant les differentes phases du procede de i'dnven- 
tion; 

La figure 5 est une vue en coupe perspective mon- 
trarit un panneau dont un champ a ete realise se- 
lon ce procede; 

La figure 6 est une vue identique a la figure 5 
monbrant une variante de realisation. 

En se reportant au dessin, 1 est un support, en 
bois par exemple, sur chacune des faces duquel on 
a fixe, par collage et de la facon usueile, une pla- 
que 2 en imariere piastique stratifiee lamifiee. 

Selon la presente invention, on pratique ensui'te 
sur les champs 3 du panneau une saignee 4 longi- 
tudinale a section en forme de Ve dont les flancs 
obliques s'etendent jusqu'aux aretes 5 dudit pan- 
neau. 

La bande 6 de stratifie Iamifie devant recouvrir 
les champs 3 du panneau est fixee sur une ba- 
guette 7 qui est ensuite usinee de facon a presenter 
une section triangulaire identique a celle de la sai- 
gnee 4 precitee, la distance a separant les aretes 8 
de la bande 6, dont la section est alors trapezoidaie, 
etant egale a celle al separant les aretes 5 dudit pan- 
neau. 

La baguette ainsi obtenue est alors coHee dans la 
saignee 4 (fig. 5), les champs obliques 9 et 10 des 
plaques 1 et de la bande 6 etant en contact, done 
invisibles et les aretes 5 et 8 etant confohdues. 

Selon une variante (fig. 6) et afin d'ameliorer 
le collage de la baguette 11 supportant la bande 6, 
le champ du panneau presente une rainure media- 
ne 12 longitudinale dont les cotes s'evasent en Ve 
jusqu'aux aretes 5 dudit panneau, ladite baguette 
presentant une section identique. 

Bien entendu, ia presente invention ne se ILmite 
pas aux modes de realisation decrits et repre- 
senfces mais s'etend, au contraire, a toutes vari an- 
tes de formes, matieres et dimensions. 

Cest ainsi que le procede de 1'invention s'etend 
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y a tous materiaux devant etre plaques sur un sup- 

part dont la nature peut etre quelconque. 

RESUME 

Procede de fabrication de plateaux et ipanneaux 
recouverts de plaques en matiere plastique strati- 
fiee lamifiee, caracterise en ce que : 

1° On recouvre les deux faces d'un support au 
moyen de plaques en matiere plastique stratifiee 
lamifiee puis on pratique une saignee iongitudinale 
a flaucs obliques sur les champs du panneau ainsi 
forme, lesdits flancs s'etendant jusqu'aux aretes du- 
dit panneau puis, en fin, on rapporte, par collage, 



dans ladite saignee une baguette de section idenri- 
que sur la face ex-terieure de laqueSe on a colle 
une bande de stratifie lamifie prealabiement a 1'usi- 
nage de ladite baguette; 

2° Selon un mode de realisation, la saignee af- 
f ecte une section en forme de Ve ; 

3° Selon une <variante, la saignee est -realisee par 
une rainure mediane dont les cotes sevasent en 
Ve jusqu'aux aretes du panneau. 
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